A

Lacktechnologie mit milden
Lésemitteln
Spraylats SOS Technologie steht fiir die
modernsten leitfdhigen Lacke. SOS
Produkte basieren auf fortschrittlichen
Polymeren und leitfhdhigen Medien. Sie
bieten hohere Leistungsféhigkeit bei
deutlich niedrigeren Applikationskosten.
Da Alkohol anstelle der viel agressiveren
Losemittel verwendet wird. sind diese
Lacke wesentlich vertriglicher mit vielen
Kunststoffen, die heute zur Herstellung
von Gehéusen fiir Elektronikgeriite einge-
setzt werden.

599 Series SOS Produkte

Zusammenfassung

Die SOS-reihe besteht grundsitzlich aus
3 Produkttypen: Kupfer (silber-
beschichtete Kupferpartikel), Hyprid (sil-
ber beschichtete Kupfer- und
Silverpartikel) und pures Silber.
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599-B3755 Kupfer
599-B3740 Hybrid
559-B3730 Silber

Die Auswahl des ,,besten® Produktes fiir
eine spezielle Anwendung bedeutet in
jedem Fall, Leistung, Kosten und indi-
viduelles Produktdesign miteinander
auszuloten. Bei den leitfdhigen Lacken
sind die Kupferlacke die kostengiinstig-
sten. Mit steigendem Silbergehalt
erhohen sich auch die Materialkosten.
Fiir die optimale Balance zwischen
Kosten und Leistung sind die
Materialkosten nur ein geringer Teil der
Rechnung. Teile-Design und Komplexitét
der Form, Teilegrofse und die elek-
trischen Anforderungen beeinflussen die
endgiiltige Produktauswahl entschei-
dend.

Reine Silber- und Hybrid-Produkte z.B.
bieten ausgezeichnete elektrische Werte
bei sehr geringer Schichtdicke, wodurch
sich der Materialverbrauch reduziert.

SOS Safe-on-Substrate | Fakien

Leistung der SOS-Lacke
Schichtdicke

Die SOS-Technologie verspricht
wesentliche Fortschritte beziiglich der
Schichtdicke, die appliziert werden
muss, um ausgezeichnete
Beschichtungsergebnisse zu erhalten.
Allgemein gilt: je komplexer das Teil,
desto hoher die erforderliche Schichtdicke

Schichtdicke in pm

599-B3755 12.5-25.0
599-B3740 7.5-17.5
559-B3730 5.0-12.5

Elektrische Daten

Die elektrischen Daten leitfiahiger Lacke
werden tiblicherweise durch folgende
Messmethoden definiert:

Ohm-per-square und Punkt-zu-Punkt-
Test. Grafik I und Tabelle 1 zeigen die
Ergebnisse der SOS-Produkte fiir beide
Methoden auf.

Diese Werte werden bereits mit sehr
geringen Schichtdicken erreicht, was zur
Reduzierung der Gesamtkosten beitriigt.

Figure I: Ohms per Square
Typical Results
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*Die dunklen Bereiche zeigen typische Werte

Wihrend der Ohm-per-square-Wert die
Leitfahigkeit der Beschichtung an einem
bestimmten Punk angibt, misst die Punkt-
zu-Punkt-Methode die durchgehende
Leitfahigkeit auf Flachen unter
Berticksichtigung unterschiedlicher
Eigenschaften und Geometrien.

Die Punkt-zu-Punkt-Methode ist oft
Bestandteil von OEM-Spezifikationen, da so die
elektrische Leistung auch an kritischen Stellen
der Gehiuse gemessen werden kann. Tabelle 1
zeigt einige repréasentative Ergebnisse der 3
Lacktypen auf zwei unterschiedlich geformten
Handy Gehéusen.

Table I: Point-to-Point
Representative Results

milli
ohms

Copper Hybrid Silver
B3755 B3740 B3730

ab ac¢ ab ac¢ ab <

.180 .200 .090 .120 .080 .100
App. #1 to to to to fo to
200 .240 .110 .140 .100 .120

J00 170 .110 .160 .100 .120
App.#2 to  to fo to to to

130 200 .130 .200 .120 .150
a-b = mid distance; a-c = corner to corner

EMI Abschirmeigenschaften

Die Abschirmeffektivitat der
SOSrodukte ist ausgezeichnet. Es werden
vergleichbare oder bessere Werte als mit
anderen leitfahigen
Beschichtungsprozessen erzielt.

Grafik II und Tabelle II zeigen die
Abschirmeffektivitit geméfd ASTM
D4935-89 Co-Axial Transmissions-linien-

Test und MIL STD 285

Table 11
ASTM D4935-89
Co-Axial Transmission Line Test

Copper Hybrid Silver

MHz 20pm 15pm 17.5pm
30 90 74 90
50 88 74 92
100 85 78 92
300 78 73 78
500 80 72 78
700 79 72 78
1000 78 71 86

1500 77 71 86




Figure Il
MIL STD 285 Test Results
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SAR Schuiz

SAR (Spezifisches Absorptions-verhélt-
nis) bezieht sich auf die absorbierte
Strahlungsdosis von strahlenden
Geriiten (oder Sendegeriten) wie z.B.
Mobiltelefonen.

Hierbei wird die Starke des elek-
trischen Feldes, der Abstand vom
Sendegeriit, wie auch die Masse und die
Leitféhigkeit des Materials welches die
Strahlung erhalt, beriicksichtigt.

Besonders ein Abstand zum Kérper von
weniger als 20 em ist sehr bedenklich
und steht im Mittelpunkt des Interesses
bei FCC, IEC und CENELEC Standards.
Die Grenzwerte werden in Einheiten von
W/kg angegeben und verweisen auf das
maximal zulissige Belastungsmaf3.

In Tests wurde festgestellt, dass
Leitlacke exzellente Ergebnisse in Bezug
auf die Anforderungen gegen SAR bieten.
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Haftung und Kohdsion

Die Haftung leitfahiger Lacke war auf
den meisten Kunststoffen schon immer
sehr gut. Die SOS-Produkte haben sich
auch auf diesem Gebiet verbessert und
bieten hervorragende Haftung auf vielen
Kunststoffen.

Die SOS-Technologie hat wichtige
Fotschritte im Hinblick auf die
Filmeigenschaften gebracht.

Die Aufnahme von Schmutzpartikeln —
Ein Problem friitherer Generationen leit-
fahiger Lacke — wurde fast eliminiert.

Der Gitterschnitthaftungstest nach UL
746C wird ohne weiteres erfiillt. Genauso
wichtig ist die ausgezeichnete Haltbarkeit
und Abnutzungsbestéandigkeit, die um ein
vielfaches besser ist als die der
Vorgingerprodukte.

Untergrundvertraglichkeit
Wie der Name schon sagt, sind SOS (Safe
—on - Substrate) Produkte vertriglich
mit vielen Kunststoffen. Da sie auf
Alkohol basieren und aggressive
Losemittel vermieden werden, belasten
diese Produkte die heutigen Kunststoffe
fir diimnwandige Gehiuse weniger und
gleichen die Belastungen, die wihrend
des Formens aufgetreten sind, besser aus.

Typische Anwendungsbereiche
Leitfahige Lacke werden in vielen
Bereichen als Lésung bei EMV
Anwendungen eingesetzt, u.a. fiir elek-
trostatische Entladung (ESD), elektro-
magnetische Abschirmung (EMI), zur
Erdung und als Blitzschutz.

Nachfolgend einige Bereiche, in denen
die SOS - Lacke haufig als EMV —

Losung eingesetzt werden.
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Telekommunikation

- Handys, Pager

- Netzwerk, Faseroptik
- Satellitensysteme

= Antennen

Geschdftsausstattung

- Desktops

- Laptops, Palmtops

- Biroausstattung

- Peripheriegerdéite, Laufwerke

Automobilindustrie

- Displays

- Kontrollmodule

- Sicherheit, Navigation
- Entertainmentsysteme

Endverbraucherelekironik
- Spielzeug, Spiele

- Videorecorder, TV

- Kabelboxen, Receiver
- Sicherheitssysteme

Instrumente
- Versuchsgerdte
- Analysegerdate

Militar, Lufifahrt
- Navigation
- Waffensysteme

Industriekontrollgerdte

Medizinische Gerdte
- Monitoren
- Analysegerdte
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